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@ Limpieza y acondicionamiento del Biogas

Reduzca los costes de explotacion de su planta de Biogas

e Incrementa la calidad del Biogas producido y alarga la vida de los motores alimentados con
este Biogas. El mdédulo de limpieza de Dimasa Grupo garantiza la reducciéon de tales
componentes (vapor de agua, particulas, H2S, siloxanos y COV'’s).

® Reduccién del 50% al 60% del consumo energético utilizado en la limpieza del Biogas.

e Incrementa hasta 3 veces mas la duracion del carbdn activo de su planta de Biogas, lo que
proporciona un ahorro econémico.

Dimasa Grupo ha desarrollo una tecnologia para la limpieza del biogas que reduce costes de
explotacion garantizando un gas adecuado para su uso en la generacion de electricidad y/o
calor y que alarga la vida de los motores que consumen este biogas.

Recuperador energético

Limpieza y acondicionamiento del biogas de la Estacion Depuradora de Aguas Residuales (EDAR)mas grande del mundo
(en construccion) situada en Atotonilco, México, con capacidad de tratamiento para 14 000 Nm3/h.
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El innovador sistema de limpieza y
acondicionamiento de Biogas de Dimasa Grupo:

Tiene como objetivo eliminar compuestos indeseables tales
como: siloxanos, H.S, COV’s, humedad,

compuestos
halogenados, NHs y particulas.

Este novedoso proceso estd compuesto de las siguientes etapas:

® Enfriamiento previo hasta 25 °C. Mediante recuperador
energético para la reduccion de la energia requerida.

® Enfriamiento hasta 2-4 °C para la reduccién del nivel de
humedad, parte de los siloxanos y COV's.

® |avado del gas para la reduccién de gases acidos (H-S) y
amoniaco (NHs).

e Post-enfriamiento del biogés para acondicionarlo para su
uso.

°

Absorcion en carbdn  activado para la  eliminacion
completa de siloxanos y compuestos halogenados.

Tuberias

Las Ventajas

® Reduccién de los costes de operacion.

® Reduccién de los contaminantes emitidos.

e Equipo compacto y de tecnologia de dltima
generacion.

Sli_stema modular en base a las necesidades del
cliente.

e Apto para todos los tipos de Biogas.

Lodos de
depuradoras
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Residuos sélidos urbanos
de vertederos

Facil instalacidn, operatividad y mantenimiento.

Intercambiador de calor Potes de condensado

e Operacion continua y estable desde su puesta
en marcha.

e Reduccién simultanea de temperatura, humedad,

H:S, NHs, hidrocarburos halogenados, siloxanos y
COVss.

e Garantia de calidad del Biogas en su uso para
motores.

Posibilidad de trabajo en aspiracion o impulsién.

e Sistema de separacion de particulas y gotas
integrado.
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